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DEFINICION TECNICA PRIMER ACRILICO BLANCO DE CURADO CON LUZ UV
FOTOINICIADOR UVv-9506 al 10%
DILUYENTE D-0406 al 100%
PRINCIPAL CAMPO DE Primer blanco U_V para aplicacién a pistola, diseﬁado para procesos a poro abierto y
EMPLEO acabado mate pigmentados. Para puertas de cocina, muebles de oficina, recamaras y
muebles de bafrio.
i Primer de alta estabilidad, no contiene fotoiniciador, con excelente nivelacién, buen
ggﬁ’%(f;ffé‘ssTICAS poder de llenado para sellar cantos de MDF moldurado y buena humectacion y
definicion del poro en chapas como Encino, Fresno, Caobilla, Nogal.
CARACTERISITCAS Peso Especifico a 25°C 1.15a 1.18
FISICAS % Sélidos 47 a 48
Viscosidad CD/8 a 25°C 160 a 170
Aspecto Fisico Segundos
Tiempo de Flash Off Liquido Blanco
Tiempo de exposicion a lamparas TLO3/TL05 7 Minutos
Tipo de lamparas de alta presién 80W/cm No es necesario
Numero de lamparas de alta presion Galio + Mercurio
Velocidad del transporte Dos
Tiempo de Lijado 4 m/min
Tiempo de Inmediato
Estibado Inmediato
Caducidad 6 Meses
TIPO DE APLICACION PISTOLA
VISCOSIDAD DE
APLICACION 14a 16" CF/4a 25°C
CANTIDAD DE MATERIAL 100 a 140 gr/m?
RECOMENDADO
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NOTAS

eNo se debe exceder el gramaje recomendado, para evitar el problema de falta de curado en el fondo de la
pelicula, que se puede traducir a falta de adherencia con desprendimiento y/o arrugamiento, perdida de
brillo y falta de dureza.

oEl lijado de los fondos en procesos UV, debe ser a profundidad, un lijado ligero o deficiente provocara
problemas de inadherencia entre capas. El proceso de lijado se debe realizar una vez que la pieza se ha
enfriado. Entre capas de fondo debe lijarse con lija grano 220 o 240, la dltima capa debe usarse lija grano
320.

«Si se desea aplicar a una viscosidad menor a la sugerida, se puede usar hasta un 120% de D-0406, no es
recomendable usar mas de esta cantidad.

eEste producto no debe ser expuesto al calor o a la luz, una vez mezclado con el fotoiniciador, para evitar la
reaccion prematura del material.

#Se recomienda llevar un estricto control de las horas de uso de las lamparas UV, para valorar su eficiencia
y evitar problemas de curado. La vida util de las lamparas varia entre 1500 y 2000 horas de uso. Es
recomendable trabajar con lentes con proteccion a los rayos UVA y UVB en el area de curado UV. Nunca se
debe mirar directamente dentro del horno UV con las lamparas en operacion.

oNo se deben utilizar otros solventes, que no sean los recomendados para no alterar el comportamiento del
producto y evitar riesgos de flamabilidad al pasar por las lamparas de luz UV o de solvente atrapado.

eEste producto debe ser almacenado a la sombra, en un lugar fresco y seco.
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#Se recomienda el uso de mascarilla, lentes de seguridad y guantes, como equipo de proteccién personal, al
manipular el producto. Evite que los productos tengan contacto con los ojos y la piel; en caso de contacto
accidental, lave inmediatamente con agua abundante. La limpieza de producto sobre la piel se debe hacer
con agua y jabon, nunca con solvente.
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IMPORTANTE:

Todas las indicaciones de nuestros boletines son fruto de experimentos prolongados y confirmados, por lo que pueden tomarse como
optimas orientaciones. Pero debido a que en la preparacion y en la aplicacion intervienen multiples factores ajenos al producto, el cliente
debera hacer muestra previa, asumiendo la responsabilidad del resultado de su aplicacién.
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