
NOMBRE DEL 
PRODUCTO SOLUCION MATIZANTE

DEFINICIÓN 
TÉCNICA

BASE MATEANTE

PRINCIPAL CAMPO 
DE EMPLEO

Para  mezclarse  con  esmaltes;  ya  sea  transparentes  o  de  color,  para 
obtener acabados mates o semimates.

CARACTERISTÍCAS 
PRINCIPALES

Base matizante de alta calidad, de fácil incorporación que proporciona un 
acabado mate y semimate uniforme.

CARACTERÍSTICAS
FÍSICAS

 

Densidad .............................................................................................

Viscosidad Stormer a 25°C ................................................................

% Sólidos en Peso .............................................................................

% Sólidos en Vol. ...............................................................................

Cantidad máxima recomendada en volumen.....................................

0.96 +-0.03 Kg/lt

55 - 65 UK

 

46.0 +- 1 %

39.72 +- 1%

30%

COMPOSICION Mezcla de Resinas Sintéticas y  Aditivos estabilizados.

APLICACIÓN Brocha, Rodillo o Pistola de Aspersión Convencional

ACABADOS n/a
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PREPARACION DEL PRODUCTO:
 Agite el producto hasta homogeneizar, adicionar el matizante lentamente y con agitación al esmalte, hasta obtener 

una mezcla uniforme.
 No se recomienda exceder la cantidad de mateante; siendo la cantidad máxima permisible del 30% en volumen para 

un esmalte, agite nuevamente y aplique.

APLICACIÓN:
 Si la mezcla realizada con esmalte va a ser aplicada con brocha, rodillo o cepillo, puede diluir hasta con un 15% de 

Aguarrás (D-0100) ó Thinner Estándar (D-0001). Si va a ser aplicada con pistola de aspersión o HVLP, agregue 
hasta un 20% deThinner estándar (D-0001) ó Thinner Americano.

 Lavar con Thinner estándar el equipo y herramientas utilizados después de terminar su aplicación.
 No agregue ningún otro material ni mezcle con otras pinturas que no sean Pintu Sayer.
 Es importante aclarar que la dilución se debe hacer si y solo si se considera necesaria para facilitar la aplicación y/o 

el nivelado de la película según las condiciones del medio ambiente.

¨ No rebasar los niveles de dilución, no es mejor ni mas eficiente ¨¨

ADVERTENCIAS:
 ¡PRECAUCION! PRODUCTO INFLAMABLE, MANTENGALO APARTADO DE ALTAS TEMPERATURAS, CHISPAS Y FLAMAS;
 CONTIENE  DISOLVENTES  Y  SUSTANCIAS  TOXICAS,  CUYA  EXPOSICION  POR  CUALQUIER  VIA,  Ó  INHALACION 

PROLONGADA O REITERADA ORIGINA GRAVES DAÑOS A LA SALUD;
 PROHIBIDO UTILIZAR ESTE PRODUCTO EN LA ELABORACION, ACABADO O IMPRESIÓN DE JUGUETES SUSCEPTIBLES DE 

LLEVARSE A LA BOCA, DE ARTICULOS PARA USO DOMESTICO Y/O ESCOLARES USADOS POR NIÑOS;
 PROHIBIDA SU VENTA A MENORES DE EDAD;
 NO SE DEJE AL ALCANCE DE LOS MENORES DE EDAD;
 NO SE INGIERA. EN CASO DE INGESTION, NO SE PROVOQUE EL VOMITO. SOLICITE ATENCION MEDICA DE INMEDIATO. 

EVITE EL CONTACTO CON LA PIEL Y LOS OJOS;
 USE ESTE PRODUCTO CON VENTILACION ADECUADA;
 Y CIERRE BIEN EL ENVASE DESPUES DE CADA USO.

IMPORTANTE:
Todas  las  indicaciones  de  nuestros boletines son fruto de nuestra experiencia  y  conocimiento,  por  lo  que pueden 
tomarse como optimas orientaciones. Pero debido a que en la preparación y aplicación de los materiales intervienen 
múltiples factores ajenos a nuestro control, el usuario final deberá comprobar elaborando una muestra previa en sus 
instalaciones, el resultado final obtenido con este producto, asumiendo la responsabilidad de su aplicación.
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Esmalte Brillante 100% 95% 90% 85% 80% 75% 70% 65% 60% 55% 50%
EZ-0001 Sol. Matizante ----- 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50%

Unidades de Brillo (24 hrs de aplicado)
Sobre vidrio 90 72 51 31 16 11.5 4.6 2.7 1.7 1.1 0.7
Sobre leneta   (negro / blanco) 90 65,3 / 67,6 38,6 / 41 22 / 22,7 10,7 / 11,4 6,2 / 6,3 3.5 2.2 1.3 0,8 / 0,9 0.5
Sobre Acetato 90 66.6 42 25 12 7 3.8 2.4 1.6 1 0.7
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